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A

Bu kitapcik, MAS DAF MAKINA SANAYi A.S. (riin
gaminda bulunan YPSP tipi yatay milli cift emisli
pompalarin montaj, devreye alma ve bakim onerilerini
icerir.

Dogru secilen ve dogru kullanilan bir santrifdj
pompanin ariza ¢ikarmamasi ve sorunsuz calisabilmesi
icin bu kitapcigr 6nce dikkatlice okuyunuz ve burada
belirtilen tim uyarilari tam olarak uygulayiniz. Bu
kitapcikta calisma kosullari, montaj, isletmeye alma,
ayarlar ve ana kontroller ile ilgili bilgiler bulunmaktadir.

Bu isletme ve bakim talimatlari MAS DAF MAKINA
SANAYI AS.nin onerilerini icerir. Bu talimatlarda
pompanin bagli bulundugu sisteme ait calistirma ve
bakim 6zel bilgileri g6z 6nline ainmamistir. Bu bilgiler
ancak sistemin yapim ve planlamasindan sorumlu
kisiler (sistem imalatcisi) tarafindan verilmelidir.

Liitfen sistem imalatcisinin calistirma talimatlari-
na basvurunuz.

El kitabinda bulunan uyarilara dikkat ediniz ve
montaj-devreye alma islemlerinden énce kitapcigin
okunmasini saglayiniz. MAS DAF MAKINA SANAYI A.S.
ihmalden kaynaklanan kazalardan veya sonuclarindan
sorumlu olmayacaktir.

Bu kitapgikta cevabini bulamadiginiz soru ve
sorunlarinizda mutlaka MAS DAF MAKINA SANAYI A.S.

GiRiS

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.

‘den yardim isteyiniz. Yardim istediginizde pompa etiket
degerlerini ve 6zellikle seri numarasini bildiriniz.

Bu kitapciktaki glivenlik talimatlari, gecerli ulusal
kaza koruma ydnetmeliklerini kapsamaktadir. Bunlarin
yani sira musterinin isletme, calisma ve is glvenligi
tedbirleri de uygulanmalidir.

Calistirma Talimatnamesinde Kullanilan isaretler

Talimati dikkatlice okuyunuz ve
gerektiginde kullanabilmek icin
saklaymniz.

Elektriksel Risklere Karsi ikaz isareti

Kullanici Gavenligi icin Ikaz isareti

1. ONEMLI GUVENLIK TEDBIRLERI

Baglama ve devreye alma sirasinda dogabilecek is
kazalarini en aza indirmek icin asagidaki kurallar
uygulanmalidir:

1. Ekipman ile ilgili glvenlik &nlemi almadan
calismayiniz. Gerektiginde halat, glivenlik seridi ve
maske kullanitmalidir.

2. Ortamda yeterli miktarda oksijen oldugundan ve de
herhangi bir zehirli gaz olmadigindan emin olunuz.

3. Kaynak veya herhangi bir elektrik cihazini
kullanmadan 6nce patlama riski olup olmadigini kontrol
ediniz.

4. Sagliginizi tehlikeye atmamak icin (toz, duman..)
ortam temizligini titizlikle denetleyiniz.

5. Elektrik kazalari riskini aklinizdan cikarmayiniz.

6. Tasima ekipmanlarini kontrol etmeden pompayi
kaldirmayiniz.(ving, halat...)

7. Bir By-pass hattiniz oldugundan ve tesisatinizin acik
oldugundan emin olunuz.

8. Guvenliginizi saglayacak kask, gozlik ve koruyucu
ayakkabi kullaniniz.

9. Belirlenen uygun glivenlik mesafesi cercevesinde
takilma, kayma riski icin pompa cevresine koruyucu
engelyerlestiriniz.

10.Asiri Isinmaya, kisa devreye, paslanmaya ve yangina
sebep olabilecek toz, sivi ve gazlar pompa Unitesinden
uzak tutulmali, gerekli glivenlik tedbirleri alinmalidir.
T.Pompa grubunun guriltli seviyesini kontrol ederek,
(Ref. 1SO EN 3744) personel ve cevreye verebilecegi
etkilere, zararlara ve glrultuli calismaya karsi 6nlem
aliniz.(bkz. Madde 9)

12. Tasima ve depolama yoniine dikkat ediniz.

13. Hareketli parcalari personel yaralanmasini engelle-
mek icin dlzglince kapatiniz. Pompay! calistirmadan
kaplin korumasini ve varsa kayis kasnagi baglayiniz.

14. Tum elektrik ve elektronik uygulamalar EN 60204-1
ve/veya yerel talimatnamelere uygun yetkili personel
tarafindan yapilmalidir.

15. Elektrik ekipmanlarini ve motoru asiri ylklemeye

karsi koruyunuz.



16. Yanici ve patlayici akiskanlar pompalandiginda,

statik elektriklenmeye  karsi
saglanmalidir.

17. Pompa Unitesini ani 1si degisimlerine maruz
birakmayiniz.

18. Atik sistemleriyle calisan tim personel bulasabi-
lecek hastaliklara karsi agilanmalidir.

19. Eger pompada insan veya cevre icin tehlikeli sivilar
kullaniliyor ise sivinin  plskirme ihtimaline karsi
koruyucu baslik, kacak ihtimaline karsi uygun bir kapta
biriktirme saglayarak glivenlik tedbirlerini aliniz.

uygun topraklama

Tum Diger Saglik Ve Guivenlik Kurallarini Ve Yasa Ve
Yénetmelikleri Uygulayiniz.

2. GENEL
2.1. Pompa Tanimi Ve Kullanim Alanlarn

YPSP serisi pompalar cift emisli, yatay olarak ikiye
boélinebilen yatay milli pompalardir.

- Sulama pompa istasyonlarinda,

- Rafinerilerde,

- Sogutma suyu ve sirkilasyon devrelerinde,

- lcme suyu pompa tesislerinde,

- Petrol boru iletim tesislerinde.

- Genelihtiyac icin cesitli pompaj tesislerinde.

Asindirici ve yanici olmayan, blyiik kati parcalar ve elyaf
ihtiva etmeyen ince, temiz (sicakligi 90°C'ye kadar olan)
sivilarin transferinde kullanilir.

DiKKAT

Bu dzelliklerin disindaki kimyasal ve fiziksel 6zellikli
sivilar icin firmamiza basvurunuz.

Teknik Ozellikler

Emme Flansi : DN 80-DN 400
Basma Flansi : DN 65-DN 350
Isletme Basinci :16-20 bar
Debi (Q) :30-3000 m3/h
Manometrik Yiik. (Hm) :15-160 m.
Hiz (Devir) :960/3600d/d
Omasdaf s Cc
Typ:
SIN: Year:
Pwr: kW Hm: m
DSpd: mm  Q: m’lhC
Dia: mm  Eff( o): (%)
MAS DAF MAKINA SANAYIASS.
Teset i, i masdatcom MADE IN TURKEY

Sekil 1: Pompa Etiketi

2.2. Performans Bilgisi

Pompanin gercek performansi siparis data sayfasindan
ve / veya test raporundan alinabilir. Bu bilgiler pompa
etiketinde vyazilidir. Katalogda cizilen performans
egrileri yogunlugu p=1 kg/dm3 ve kinematik viskozitesi
V=1cst olan akiskan (su) icin cizilmistir. Yogunluk ve
kinematik viskozitesi sudan farkli olan akiskanlar icin
performans egrileri farkli olacagindan, gerekiyorsa
MAS-DAF MAKINA SAN. A.S. ye danisin.

DiKKAT

Katalogda ve etiket iizerinde verilen degerlerin disinda
pompayi farkli bir giicte motor ile calistirmayiniz.

Sipariste belirtilen ve firmamizca saglanan calisma
noktasinin disina cikilmamalidir.

Temin  edilen pompanin  calisma  emniyetinin
saglanmasi icin belirtilen talimatlarin yerine getirilmesi
gerekir.

2.3. Garanti Sartlari

Satis programimizda bulunan drinler, firmamizin ve
uluslararasi MAS- DAF MAKINA SAN. A.S. kurulusunun
garanti ve glivencesi altindadir.

Garanti siiresi; pompanin, miisteriye MAS-DAF
MAKINA SAN. A.S. veya bayii tarafindan fatura edildigi
tarih itibariyle 24 aydir. Uriin kullanim émrii 5 yildir.
Pompa Unitesinin; montaj ve devreye alinmasi bu
kitapcikta belirtilen uyarilar dikkate alinarak yapildigin-
da garanti sartlari gecerli olacaktir.

2.4, Test

Tum pompalar, performans ve basinc testi yapildiktan
sonra fabrikamizdan  sevk edilir  Tarafimizca
performans garantisi verilen pompalarin, hatasiz
calisma ve uygun malzeme temini MAS-DAF MAKINA
SAN. AS. garantisi altindadir.

2.5. Basing Limiti

Pompa calisirken cikis flansindaki basing pompa
manometrik ylksekliginin 1.5 katindan daha yutksek
olmamalidir.

3. GUVENLI CALISMA KOSULLARI

Bu kitapcik; montaj, calistirma ve bakim icin temel
glivenlik talimatlarini icermektedir. Montaj ve isletmeye
alma éncesinde, misterinin gerekli olan tim personeli
tarafindan okunmalidir. Talimatname montaj yerinde
her zaman el altinda bulundurulmalidir. Genel gtivenlik
talimatlari ile birlikte ilk sayfada belirtilen onemli
glvenlik tedbirlerine ve diger bolimlerde tekrarlanan
glivenlik 6nlemlerine de uyulmalidir.

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.
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3.1. Personelin Egitimi

Calistirma, bakim, muayene ve montaj personeli verilen
gorevi yapabilmek icin gerekli bilgilere sahip olmalidir.
Bu personelin sorumluluklari, yeterlilikleri ve kontrol
gorevleri misteri tarafindan belirlenmeli ve personelin,
calistirma talimatinin icerigini tamamen anlamasi
saglanmalidir. Personel yeterli bilgiye sahip degil ise;
isletmeci tarafindan gerekli egitim verilmelidir. Talep
edildiginde isletmeci adina imalatci / satici tarafindan
egitim destegi saglanacaktir.

DiKKAT

Guvenlik tedbirlerine uyumsuzluk ve personelin
egitimsizligi, personele oldugu kadar makinaya ve
cevreye karsi da risk olusturabilir. Olusabilecek
zararlardan MAS-DAF MAKINA SAN. AS. sorumlu
olmayacaktir.

3.2. Givenlik Talimatlarina Uyulmamasi Halinde
Olusabilecek Tehlikeler

Glvenlik talimatlarina uyulmamasi kisileri, cevreyi ve
makineyi tehlike altinda tutarak, risk ve hasar
olusturabilir.  Guvenlik talimatlarina  uyulmamasi
asagidaki tehlikeleri dogurabilir:

Fabrikanin 6nemli fonksiyonlari durabilir.

Bakim ve servis icin uygulanacak yollar tikanabilir.
Elektriksel, mekanik veya kimyasal etkiler ile insan
hayati tehlikeye girebilir.

3.3. Kullanici / Operatér icin Giivenlik Tedbirleri

Sahada, tehlikeli, sicak veya soguk parcalar kazara
temasa karsi korunmalidir.

Hareketli parcalar (rijit kaplin gibi) kazara temasa karsi
korunmalidir.

Makine calisma halindeyken bu parcalarin koruyuculari
sokllmemelidir. Elektrik enerjisinden dogan tehlikeler
giderilmelidir. Bu husustaki detaylar icin yerel elektrik
sirketi yénetmeliklerine bagvurabilirsiniz.

3.4. Bakim ve Montaj icin Giivenlik Tedbirleri

isletmeci firma tum bakim, ara kontrol ve montaj
islerinin calistirma talimatlarina uyan yetkili ve kalifiye
personel tarafindan yapilmasini temin etmelidir.

Makine lzerinde calisma sadece makine durusta iken
yapilmalidir. Bu calistirma talimatlarinda tarif edilen
makinenin kapatilmasi ile ilgili talimatlarin her zaman
uygulanmasini gerektirir. Sagliga aykiri sivilari pompa-
layan pompa ve setlerin tamamen uygun sekilde
temizlenmesi gerekir. Isin bitiminde tim emniyet ve
koruyucu ekipmanlarin  takilarak calisir  duruma
getirilmesi gereklidir. Isletmeye almadan 6nce "isletm-
eye almaya hazirlik" bolimundeki talimatlar uygulan-
malidir.

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.

3.5. Parca Degisimi

Parca degisim ve modifikasyonu sadece imalatc ile
gortismelerden sonra yapilmalidir. Imalatci tarafindan
onaylanmis degisim parcalari ve aksesuarlar emniyeti
acisindan énemtlidir.

NOT: Uygun olmayan parca kullanimlari MAS-DAF
MAKINA SAN. A.S. sorumlulugunda degildir.

4. TEKNIK BILGILER
4.1. Yapisal Dizayn

Cift emisli, genel amacli, mil ekseninden gecen dlizlem
boyunca ikiye bélinebilir (split case), yatay milli
pompalardir. Pompa (st kapagi ayrilabilir oldugu icin
pompa govdesi ve emme basma borularl yerinden
sokulmeden bitln ic parcalar kolayca degistirilebilir.
Salmastra kutusu su ile sogutulmaktadir. Salmastra
gleni kolayca sokilebilir tiptendir. Boylece salmastranin
degistirilmesi veya ilave edilmesi cok kolaydir. Carkin
cift emisli olmasi sebebi ile eksenel itme kuvveti
kendiliginden dengelenmistir.

4.1.1. Flang Pozisyonlari - Flanslar

Pompa dénus yoni normal olarak tahrik tarafindan
bakildiginda saat ibreleri yonindedir. Bu durumda
emme agzi sag yanda basma agz sol yandadir. Emme
ve basma flanslari es merkezlidir. Emme Ve Basma
flanslari DIN 2533 -PN 16 ' ya uygundur.

istege gbre doniis yénu saat ibresi tersi veya emme ve
basma agizlar yer degistirmis pompalar imal etmek
mumkindir. Boylece emme agzi sol yanda basma agzi
sag yanda yer alabilir.

4.1.2. Yardimci Baglantilar

Gerekli yardimci baglantilar icin montaj resimlerine
bakiniz.

4.1.3. Cark

Kullanilan carklar 6zel olarak ve itina ile dizayn edilen
donuk kanatli (francis tipi) ve kapali tiptendir, statik ve
dinamik olarak dengelenmektedir.

4.1.4. Mil

YPSP tipi pompalarin standart tretimindeki yumusak
salmastrali uygulamalari icin kullanilan mil boyu daha
uzundur.

4.1.5. Yataklama ve Yaglama

YPSP tipi pompalarda rulmanli yatak kullanitlmaktadir.
Pompa carklarindan gelen radyal kuvveti karsilayan

<



uzun Omdirld, motor tarafinda NU serisi masurali
rulman ve milin diger ucunda ise 63..-C3 serisi tek sira
bilyali rulman kullanilir. Rulmanlar gres ile yaglanir.

Carkin cift emisli olmasi dolayisi ile eksenelitme kuvveti
dengelenmistir. Rulman yatagi icine su kacmasini
onlemek icin yatak kapaklarinin 6niinde su siperleri
bulunmaktadir.

4.1.6. Salmastra

YPSP tipi pompalarda standart olarak glenle sikistirilan
teflon orgilli yumusak salmastra kullanilmaktadir.
Salmastra kutusunda sulama halkasi bulunmaktadir.

- Sogutulmamis yumusak salmastra standarttir (90°C’
ye kadar uygundur).

4.2. Pompa Grubunun Konstriiksiyonu
4.2.1. Tahrik

Pompada; DIN IEC, VDE ve TSE standartlarina uygun 3
fazli, tam kapali, fan sogutmali, sincap kafesli, IM
1001B3 tipi; DIN 42673'e uygun glic ve hizlarda elektrik
motoru tahrik icin kullanilir.

Elektrik Motorunun;
Izolasyon Sinifi: F
Koruma Sinifi - : 1P 54-1P 55
Frekans :50Hz
Calisma Sekli  : S1
Yolverme Sekli: 4 kW' a kadar 3x380V (Y)
4 KW'tan bliyik gliclerde 3x380V (A)+(Y/ &)

Ayrica istege bagli olarak, dizel motorlu uygulamalar da
mevcuttur.

4.2.2. Mil Kaplini Ve Kaplin Muhafazasi
Ara parcasiz veya ara parcali DIN 740'a uygun elastik mil
kaplini kullanilmaktadir. Pompa taban plakasi (sase) ve

kaplinin pompa grubu icine dahil olmasi durumunda EN
953 ‘e uygun kaplin muhafazasi verilmektedir.

Kaza giivenlik yonetmeliklerine gére pompa
sadece EN 953'e uygun muhafaza ile
calistirilmalidir.  Eger muhafaza temin

edilmemisse, isletmeci tarafindan takilmalidir.

4.2.3. Taban Plakasi

DIN 24259 a uygun U profil celikten imal edilmistir.

5. TASIMA VE DEPOLAMA

Emme ve basma baglantilari ve tim yardima

baglantilar tasima ve stoklama sirasinda kapatilmalidir.
Kér tapalar pompa grubu monte edilirken cikaritmalidir.

2

5.1. Tasima

Pompa ve pompa grubu montaj yerine kaldirma
ekipmanlari kullanilarak glvenli bir sekilde tasinmalidir.

DiKKAT

Gecerli olan genel yiik kaldirma glivenlik yénetmelikleri
uygulanmalidir. Pompa Unitesini kaldirirken ve tasirken
alttaki sekildeki gibi bir aski sistemi kullaniniz. Pompa
grubunu kaldirirken motorun veya pompanin aski
halkalarini kullanmayiniz. Asiri yiik nedeni ile kirilabilir
ve hasara neden olabilir. Askiicin 6rglilll bez halat tercih
ediniz.

Sekil 2: Pompa Grubunun Tasinmasi

Yanlis kaldirma personelin yaralanmasina ve pompa
uinitesinin zarar gérmesine neden olabilir.

Tasima Hasarlari

Pompayi teslim alirken kontrol ediniz. Herhangi bir
hasar varsa firmaya bildiriniz.

A

Depolama siiresince Uniteyi temiz ve kuru bir alanda
saklayiniz.

5.2. Storage

Pompanin uzun sire devre disinda kalacagl (yedege
alinacagr) durumlarda asagidaki yonergeleri uygulayiniz.

1. Pompa icinde su varsa bosaltiniz.

2. Pompa goévdesi ve carkini, emme ve basma hattina
kisa bir stire temiz sivi fiskirtmak suretiyle temizleyin. 3.
Pompa govdesi, emme ve basma hattini bosaltin.

4. Eger tamamen bosalmasi imkansiz ise, pompa
govdesi icine az bir miktar antifriz ekleyin. Mili el ile
dondurerek antifrizin karismasini saglayin.

5. Emme ve basma cikislarini conta ile kapatiniz.

6. Pompa govdesi icine uygun bir marka pas onleyici ve
korozyon onleyici sprey sikiniz.

7. Donmayi engellemek ve rulmanlarin yaglanmasi icin
ayda bir kez pompa milini el ile ceviriniz.

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakl tutulmustur.
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6. YERLESTIRME / MONTAJ

Pompa ve motor; standart imalatimizda ortak bir taban
plakasi tizerine dikey yerlestirilmistir.

6.1. Montaj Yeri

Pompa kontrol ve bakim icin kolaylikla ulasilabilir bir
yerde olmalidir. Pompa odasi; kren, yik asansori veya
forklift gibi kaldirma sistemlerini kullanmaya uygun
olmalidir.

Pompa emme basincinin en ylksek degerde olabilmesi
icin grup mimkiin oldugunca tesisin en alcak noktasina
monte edilmelidir.

6.1.1. Montaj Yeri-Ortam Sicakligi

Pompa gruplarinin bulundugu ortamin sicakliginin
+40°C' nin lzerine ciktigl durumlarda, ortama yayilan
Islyl yok edecek ve temiz hava saglayacak uygun bir
havalandirma saglanmalidir.

6.2. Baglanti Sekli

Baglanti tipi; pompa ve motorun tasarim tipine ve
buyukligine oldugu kadar, yerel montaj sartlarina da
baglidir. Ayakli ve motorlu dikey pompalar ortak taban
plakasina yerlestirilmistir.

6.3. Temel
6.3.1. Genel

Pompa kaidesinin (taban plakasi) beton ile doldurul-
mas! zorunludur. Zemin / beton esasli temel veya celik
iskeletli temel seklinde olmalidir.

NOT: Temel, pompa grubunun agirliginin tim alana
yayilacagi sekilde olmalidir.

6.3.2. Celik iskeletin Temel Ozellikleri

Celik iskeletli temel; taban plakasi tim alana temas
ederek yere civatalanacak veya kaynaklanacak sekilde
olmalidir.

DiKKAT

Eger taban plakasi sadece dort noktadan desteklenmis
ise, pompa grubu ortada kalacak, kaplin ayarinin
bozulmasina ve ses seviyesinin artmasina sebep
olacaktir.

6.3.3. Zemin Ozellikleri

Temelyatay, diizglin, temiz ve tim agirligi kaldirabilecek
kapasitede olmalidir.

NOT: Betonarme temeller en az B 25 dayanim sinifinda
standart betondan yapilmalidir.

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.
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Sasenin altinda min. 20 mm bosluk birakiniz
Kaide yiizeyini piiriizi brakiniz ve harg
dokmeden nce slatiniz

Beton kaide

Sekil 3: Ornek Beton Zemini

6.3.4. Pompa Grubunun Sabitlenmesi

Grubun temel Ulzerinde ayarlar yapildiktan sonra;
karsilikli sabitleme civatalari dontstimli olarak esit
sekilde sikitlmalidir.

Taban plakasinin tim alani mimkin oldugunca sulu
harg karisimiile doldurulmalidir.

NOT: Kaliplama ve harg karisimi ile sabitleme sirasinda
taban plakasinin tim yuzeyinin temel ile temas
ettiginden ve bosluklar kalmadigindan emin olunma-
lidir. Sasenin ici komple betonla doldurulmalidir.

6.4. Kaplin Ayari

6.4.1. Genel

Bir pompa grubunun saglikli calisabilmesi icin kaplin
ayarinin iyi yapilmasi gerekmektedir. Titresim, gtraltd,

yatak isinmasi, asiri yiiklenme (Cok Amper cekme) gibi
sorunlarin nedeni eksen ayari bozuk veya vyanlis

secilmis kaplindir.



Elastik kaplin, motor ve pompa eksenleri
arasindaki eksenleme hatalarini diizeltmez;

fakat hatalari gérmemizi saglar. Isinma,
titresim, giiriltii ve rulmanlarda asinma problemleri-
nin gorilmemesi icin kaplin ayar hatalari mutlaka
giderilmeli ve sik sik kontrol edilmelidir. Uzerinde
takil bulunan kaplin disinda farkli bir kaplin
kullanmayiniz.

6.4.2. Kaplin Ayarinin Yapilis Sekli 1 1

€ €
Kaplin ayari icin en az iki adet yaklasik 10 cm boyunda Sekil 5: Diisey Diizlemde Paralel Kayma Hatasi ve
duzgun kenarli metal parcasi ( Celik cetvel veya mastar Dizeltilmesi
v.s.) ve bir adet hassas kumpas gereklidir. (Sekil 4)
(Daha hassas ayar icin 6zel cihazlar kullanilabilir.)

Bir kaplinde genellikle iki cesit ayar hatasi olabilir

1. Paralel eksen kayma hatasi. (Sekil 5 -Sekil 7)

Paralellik hatasini kontrol etmek icin dizgtn kenarli
mastar, kaplinin ylksekte olan parcasi Uzerine eksene
paralel olarak bastiriir. Mastarin diger parcaya gore
durumuna bakilir. Mastar her iki parcaya da ayni anda
temas etmelidir. Bu islem kaplinin Ustlinde, altinda,

saginda ve solunda olmak Uzere dort farkli yonde 1 1

yapilmalidir. Her yénde uygun sonuclar bulundugunda k{a-b) k(3-b)

kaplinde paralellik saglanmistir.

2. Acisal hata. (Sekil 6 -Sekil 8) Sekil 6: Diisey Duizlemde Aci Hatasi ve Diizeltilmesi

Acisal hatayr kontrol etmek icin kaplinin iki yarisi

arasindaki mesafe karsilikli olarak yatay ve disey f
dizlemde olculir. Dért noktada alinan Olculer esit 4
olmalidir.

Ayar hatalari yatay veya diisey diizlemde olabilir.

Yatay diizlemdeki hatalar pompa veya motor ayaklari

altina ince sac parcalar (Liner - sim) koyarak, diisey

diizlemdeki hatalar ise; pompa veya motoru baglanti

deliklerinden yatay diizlemde kaydirarak diizeltilir.

Pompa grubu kaplinlerinin ayni eksende oldugundan

(Sekildeki gibi) emin iseniz kaplin muhafazasini takiniz.

Sekil 7: Yatay Diizlemde Paralel Kayma Hatasi ve
Duzeltilmesi

kid-c) k(d-c)
¥ ¥
) —

Sekil 4: Yatay Ve Dusey Dizlemde Kaplin Ayarinin p
Kontrol

Asagidaki sekiller kaplin ayarindaki hatalar ve
diizeltme yontemlerini géstermektedir.
Sekil 8: Yatay Dlizlemde Aci Hatasi ve Dizeltilmesi

b Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.
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A

Pompa grubu kaplinlerinin ayni eksende oldugundan
(sekildeki gibi) emin iseniz kaplin muhafazasini takiniz.

6.4.3. Pompa ve Motorun Akuplaiji

Eger, pompa grubu kullanilacag yerde akuple ediliyor
ise kaplin asagidaki gibi takitlmalidir.

1. Pompa ve motor saft ucunu icine bir molibden disulfit
tabakasi ile kaplayin ve kamayi takin.

2. Kaplin yarilarini bir itme cihazi vasitasi ile pompa ve
motor saftlarina dogru, saft ucu kaplin goébegine
oturana dek itin, eger bir cekici mevcut degil ise kaplin
parcalarini  (kaplin lastikleri cikarilarak) yaklasik
100°C'ye kadar isitmak itmeyi kolaylastirir. Kaplin
montajl sirasinda pompa ve motor parcalarinda
olusabilecek eksenel itme engellenmelidir. Kaplin
parcalarini yerlestirirken, pompa milini cark tarafindan,
motor milini de pervane tarafindan destekleyin,
gerekirse pervane basligini sékun.

3. Her iki kaplin gobegindeki vidalari(set-screw)sikin.

4. Pompa ve motoru baglarken kaplin parcalari arasinda
uygun araligin kaldigindan emin olun.

5. Taban plakasina veya direkt temele bagli yatay
pompa gruplarinda kaplin ayari madde 6.4.2" de tarif
edildigi gibi yapitmalidir.

6. Kaplin muhafazasini yerlestirin.

Kaza 6nlem yonetmeliklerine gére, dénen parcalara ait
tlm korumalar ve koruyucu aygitlar yerinde ve isler
durumda olmalidir.

6.5. Borulama

6.5.1. Genel j

- Pompayi boru donanimi icin bir tasiyici veya destek
noktasi gibi kullanmayiniz.

- Boru sistemi altina yeterli destekler koyarak boru ve
armatirlerin - agirigini bu desteklerin  tasimasini
saglayiniz.

+ Pompanin girisine ve cikisina esnek parcalar (Kompan-
sator) koyarak boru sisteminin pompaya yiiklenmesini
onleyiniz.

- Bu tasiyici esnek parcalarin basing altinda uzayacagini
distinerek; yerlestiriniz.

« Emme borusu pompaya dogru yikselen bir eg§imde
olmali, borudaki havanin pompaya dogru ilerlemesi
saglanmalidir.

- Basma boru hattinin pompadan depo veya cikis
noktasina dogru ylkselen bir egimde olmasi ve hava
cebi yapacak sekilde ylkselip alcalmalar olmamasi
onemlidir. Hava cebi yapabilecek noktalara vantuz veya
purjor gibi hava bosaltmaya 6zel parcalar konmalidir.

- Boru capinin ve kullanilan armattrlerin en az pompa

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.

agiz capi kadar veya tercihen bir veya iki boy buylk
olmasi énemlidir. Pompa agiz capindan kicik capta
armatlrler kesinlikle kullanitmamalidir. Ozellikle dip
klapesi, stizgec, pislik tutucu, filtre, cekvalf ve vana gibi
elemanlarin serbest gecis alanlari buylk, hidrolik
kayiplari az olanlari tercih edilmelidir.

+ Sicak swvilarla calisan sistemlerde isil genlesmeler
hesaplanmali, kompansatérler bu genlesmeye uygun
Ozellikte ve pompaya yuk getirmeyecek konumda
yerlestirilmelidir.

6.5.2. Boru Montajinda Yapilacak i;lemler

Boru montajinda asagidaki islemleri mutlaka yapiniz.

- Pompayi temel betonu Uzerine sekil 3' de belirtildigi
sekilde montajini yapiniz.

Emme ve basma agizlarina firmamiz tarafindan
konmus, tzerinde firmanin logosu olan koruyucular
soklnuz.

Emme ve basma agizlarnini ici dolu (Orta deligi
acilmamis) lastik veya klingrit contalarla kapatiniz. Bu
6nlem boru montaji sirasinda pompa icerisine kaynak
capagl, kaynak clrufu, kum, tas, tahta parcasi v.s. gibi
yabanci maddelerin girmesini dnlemek icin dnemlidir.
Bu contalari montaj bitene kadar s6kmeyiniz.

- Boru montajina pompa tarafindan baslayiniz. Sira ile
gereken parcalarin montaj ve kaynak islemlerini
yaparak ilerleyiniz.

Bu islemler sirasinda tasiyici destek parcalarini
yerlerine koymayi ihmal etmeyiniz.

- Boylece emme tarafinda emme deposu veya var ise
dip klapesine, basma tarafinda basma kollektoriine ve
ardindan basma borusuna kadar olan tim boru sistemi-
ni tamamlayiniz.

- Tum montaj ve kaynak islemleri tamamlandiktan ve
kaynak isleminden gelen isinma yok olduktan sonra,
emme deposundan basma borusuna (Cebri boru) kadar
olan bitin civatali baglantilari soklinlz; sokulebilen
tlm parcalari ayiriniz.

+ Bu parcalari temizleyiniz ve ardindan astar boya ile
icini disini tamamen boyayiniz.

« Parcalar tekrar yerlerine baglayiniz. Ancak bu defa
basma hattindan baslayarak pompaya dogru ilerleyiniz.
Bu sirada flans contalarini kontrol etmeyi unutmayiniz.
Gerekiyorsa (Kaynak sirasinda bir bozulma olmussa)
degistiriniz.

+ Pompa flansina ulasildiginda, bu son ek noktasinda
pompa flansi ile boru sisteminin son flansi arasinda bir
eksen veya delik kacikligl varsa, bu kacikligr gidermek
icin manivela v.s. kullanarak sistemi zorlamayiniz.
Kolayca dlzeltilemeyecek hatalara neden olabilirsiniz.

+ Pompa flansi ile boru flansi arasinda kaynak cekmel-
erinden ya da baska nedenlerden meydana gelen eksen
kacikligl var ise; dlzeltmek icin boruyu uygun bir
yerinden kesiniz. Pompa tarafindaki parcayi pompaya
baglayiniz. Kestiginiz yerde gerekli diizeltmeyi yaparak
parcalari yeniden kaynakla birlestiriniz.



Son kaynak yapilan parcayi stkerek temizleyiniz ve
yeniden boyayip yerine monte ediniz.

Bitiin bu islemler bittikten sonra pompa giris ve
cikisina  koydugunuz deliksiz  contalari  sékinuz.
Deliklerini acarak tekrar yerine yerlestiriniz.

6.5.3. Boru Montaji Sonrasi Yapilacak i;lemler Ve Boru
Donanimi

Giris hatti Ustten

Pompa giris
E flansi
5 Pompa giris
flansi

Giris hatti alttan

Borularin Désenmesi

Sekil 9. Boru Donanimi

Pompa sisteminde yardimc boru donanimi varsa
bunlar tamamlayiniz. (Salmastra veya yatak sogutma
suyu, drenaj borusu, yag borusu vs.)

6.6. Motor Baglantisi

Motor elektrik baglanti semasina uygun olarak, elektrik
teknisyeni tarafindan baglanmalidir. Yerel elektrik
kurallari ve yonetmelikleri uygulanmalidir.

A

Elektrik baglantilari yetkili elektrikciler tarafindan
yapilmalidir.

Pompa demontaji sirasinda motor  kapagini
s6kmeden elektrigin kesilmis oldugundan emin olunuz.

Motorunuza uygun, elektrik baglantisi kullaniniz.

Patlama riski bulunan ortamlarda yetkililer tarafindan
ongorulen glvenligi saglayici yasa ve yonetmelikler
uygulanmalidir.

6.6.1. Motor Baglanti Semasi

Kalkista yliksek moment gerektiren pompa motorlarini
yildiz-licgen baglamayiniz. Frekans kontrollii motorlar;
kalkista yuksek moment ve disuk hizlarda uygun
sogutma gerektirirler.  Bu motorlar icin gerekli
sogutmayi saglayiniz.

@
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yildiz

Sekil 10. Elektrik Baglanti Semasi

Elektrik Hatti Motor
U (Volt) 230/400V 400V
3x230V Ucgen
3x 400V Yildiz Ucgen

6.6.2. Motor Korumasi

- Glc kaynagina (¢ fazli motor baglanmalidir.

+ Termik korumali bir motorun isi nedeniyle devreden
cikisindan sonra, motorun sogumasini bekleyiniz ve
motor tam olarak sogumadan otomatik olarak
calismayacagindan emin olunuz.

+ Motoru asiri ylikleme ve kisa devrelere karsi korumak
icin termik veya termik-magnetik role kullaniniz. Bu
réleyi motorun cektigi nominal akima gore ayarlayiniz.

A

Elektrik ekipmanlari, terminalleri ve kontrol
sistemlerinin unsurlari calismazken de akim
tasiyabilir. Oliimciil ve ciddi yaralanmalara ya da
onarilmaz malzeme zararlarina neden olabilir.

7. DEVREYE ALMA / DURDURMA
7.1. Devreye Alma Oncesi Hazirliklar

YAG KONTROLU: VYPSP tipi yangin pompalarinda
rulmanliyatak kullanilmaktadir. Pompa carklarina gelen
eksenel kuvveti karsilayan uzun omdirld, motor
tarafinda NU serisi masurali rulman ve milin diger
ucunda ise 63..-C3 serisi tek sira bilyali rulman kullanilir.
Rulmanlar gres ile yaglanir.

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.
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- Pompa salmastralarini kontrol ediniz.

- Yol verme Oncesi pompanin ve emme borusunun
tamamen su ile dolu oldugundan emin olunuz. Bu
konuda cebri beslemeli pompalar icin bir sorun yoktur.
Emme vanasi varsa acilir, hava tapalari gevsetilerek
havanin atilmasi ve pompanin tamamen su ile dolmasi
saglanir.

- Dip klapeli pompalarda ise pompa doldurma tapasi
acilarak su ile doldurulur. Veya basma hattinda birikmis
sudan yararlanarak kictk bir vana ile cekvalf baypas
edilerek pompanin dolmasi saglanir.

- Vakum pompasi ile yol verilen pompalarda vakum
pompasli  calistirlarak  suyun emme  borusunda
ylkselmesive ardindan pompayi doldurmasi saglanir.

DIKKAT
Pompanizi kuru (SUSUZ) calistirmayiniz.
7.2. Dénme Yéniiniin Kontrolii
DIKKAT

- Pompanin dénme yéni pompa etiketi (izerinde bir ok
ile gosterilmistir. Ozel durumlar disinda, motordan
pompaya dogru bakildiginda saat ibresi yonindedir.
Saltere cok kisa bir sire icin basarak pompanin bu
yonde donduguni gortinuz. Ters yonde dontyor ise faz
baglantilarinin ikisinin yerini degistiriniz.

- Motor baglantisi licgen ise, basma tarafinda vanayi
yavas yavas aciniz.
- Motor bagLantusu yildiz-licgen ise, zaman rolesini
maksimum 5 saniyeye ayarlayiniz. Start butonuna
basarak, yildizdan Ucgene gecisini izleyiniz. Ucgene
gectiginden emin oldugunuzda cikis vanasini yavas
yavas aciniz. Vanayr motor tizerindeki amper degerini
panoda okuyuncaya kadar aciniz.
« Déntis yoni ve Akiskan baglantl yoénu gibi isaretlere
mutlaka uyulmali ve her zaman goériilecek bicimde
muhafaza edilmelidir. Déniis yénii kontrolii icin kaplin
muhafazasini  soktiyseniz, muhafazayr yerine
baglamadan pompayi tekrar calistirmayiniz.

7.3. Pompaya Yol Verme

« Emme vanasinin (Varsa) acik, basma vanasinin kapali
oldugunu kontrol ediniz. Salteri kapatarak motora yol
veriniz. .

+ Motorun yeterli hiza erismesini bekleyiniz. (Yildiz-Uc-
gen yol vermeli motorlarda motorun licgene gecmesini
bekleyiniz.

- Pano Uzerindeki ampermetreyi gozleyerek, basma
vanasini yavas yavas aciniz.

- ilk calistirmada cebri boru bos ise vanayi sonuna kadar
acmayiniz. Ampermetreyi |zleyerek akimin - motor
etiketinde yazili degeri gecmemesini saglayacak sekilde
kontrollt olarak aciniz.

- Vanayl tamamen actiktan sonra pompa cikisindaki
manometreden basinci kontrol ediniz ve bu degerin
pompa isletme noktasindaki (veya pompa etiketindeki)

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.

deger oldugunu gortintz.

- Vana tam acik iken manometrede okudugunuz deger
etiket degerinden kiiclikse, ylikseklik fazla hesaplanmis
demektir, vanayr kisarak manometredeki degeri
arttiriniz ve etiket degerine getiriniz.

- Vana tam acik iken manometrede okudugunuz deger
etiket degerinden buyutkse, manometrik ylkseklik eksik
hesaplanmis demektir. Pompa istenenden az debi
basmaktadir. Tesisatinizi ve hesaplarinizi yeniden
kontrol ediniz.

« Minimum Debi: Pompa isletme sirasinda zaman
zaman sifir debi ile (Kapali vana durumunda) calisacak-
sa, pompa icindeki su asiri i1sinarak pompaya zarar
verebilir. Boyle durumlarda pompa cikisina bir Minimum
Debi Valfi (Min Flow Valve) baglanmalidir.

DiKKAT

Pompada asiri iIsinma meydana gelirse motoru
durdurunuz, sogumasini bekleyiniz. Soguduktan
sonra dikkatlice yol veriniz.

7.4. Pompayi Durdurma
DiKKAT

Ani durus ve kalkislarda basma borusu uzun olan
yuksek debili pompalarda su darbesinin olusmamasi
icin araya basinc disurlct valf konulmalidir. Aksi halde
ani durusta, suyun geriye hareketi su darbesine neden
olur ve pompay! patlatabilir. Bu da akiskanin cevreye
yayilmasina (6zellikle kizgin, zehirli, kimyasal) pompa
govdesinden parcanin firlamasina sebep olacaktir.)
Normal sartlarda (ani elektrik kesilmesi v.b. haller
disinda), pompayi asagidaki gibi durdurunuz:

+ Basma vanasini yavas yavas kapatiniz.

- Salteri aciniz, motoru durdurunuz. Rotorun yavasla-
yarak durdugunu goriniz.

- En az bir iki dakika gecmeden motora tekrar yol
vermeyiniz.

- Pompa uzun sire devre disi kalacaksa emme vanasini
ve yardimci devreleri de kapatiniz. Pompa bina disinda
ve don tehlikesi var ise, tim bosaltma tapalarini
sokunulz ve pompa icindeki suyu tamamen bosaltiniz.
Bakiniz 5.2 Depolama

DIKKAT
Dona karsi pompa tapalarini acarak, icerideki suyu
bosaltiniz.
8. BAKIM
DIKKAT

Bakim operasyonlari sadece yetkili personel tarafindan
uygulanmalidir. Her zaman koruyucu giysi giyilmelidir.
Yiksek isilara ve zararli ve/veya yanici sivilara karsi
koruma gelistirin. Personelin el kitabini okumasini saglayin
ve Ozellikle, gerekli 6zelisler icin o bollimlere uyarlayiniz.



- Guvenlik tedbirlerindeki talimatlar bakim ve tamir
esnasinda uygulanmalidir.

- Diuzenli takip ve bakim pompa ve motorun dmrint
arttiracaktir.

Asagidaki talimatlar uygulanmalidir.
8.1. isletme Sirasinda Yapilacak Kontroller

+ Pompa hicbir zaman susuz calistirilmamalidir.

« Pompa uzun sure kapali vana (Sifir debi) konumunda
calistiritmamalidir.

« Ortam sicakligr ortalama 30°C oldugu kabul edilirse,
yatak sicakligl hicbir zaman 80°C' yi asmamalidir.

- Sistemin parcalari veya sistemin isisi 60°C' yi astigl
durumlarda alevlenmeye karsi tedbir alinmalidir.
Gerekli alanlara koruma anlamina gelen "sicak ylzey"
uyarisi konulmalidir.

- Pompa calisirken yardimci sistemlerin timu devrede
olmalidir.

- Yumusak salmastrali pompalarin glenlerinden damla
damla su akmalidir. (Dakikada 20-30 damla)

- Glen somunlari fazla sikilmamalidir. Uzun bir calisma
dénemi sonunda salmastralardan akan su miktar
fazlalasmissa glen somunlari karsilikli olarak 1/6 tur
sikitlmalidir. Somunlar sona dayanmissa yeni bir halka
salmastra eklenmelidir.

- Sisteminizde yedek pompa var ise, yedek pompayi
haftada bir kez kisa bir stire calistirarak isletmeye hazir
tutunuz. Bu pompalara ait yardimci sistemleri de
kontrol ediniz.

- Kaplinin elastik elemanlarini belirli araliklarla kontrol
ediniz. Asinma gorduguniz parcalari yenileyiniz.

8.1.1. Parca Kontrolii
DiKKAT

Gorsel tetkiki yapabilmek icin pompaya her ydnden
ulasilabilmelidir. Ozellikle motor ve pompa ic lnitesini
sokebilmek amaciyla yeterli bakim ve tamir alani
birakilmalidir. Ayrica boru hattinin  kolayca takilip
sokulebileceginden emin olunmalidir.

8.1.2. Yatak ve Yaglama

YPSP tipi yangin pompalarinda rulmanli yatak kullanil-
maktadirPompa carklarina gelen eksenel kuvveti
karsilayan uzun omurlt, motor tarafinda NU serisi
masurali rulman ve milin diger ucunda ise 63..-C3 serisi
tek sira bilyali rulman kullanilir. Rulmanlar gres ile
yaglanir.

8.1.3. Salmastra Bakimi
8.1.3.1. Yumusak Salmastralar

« Yumusak salmastra degisimine baslarken 6nce gleni
soklup geriye aliniz, eski salmastralari  6zel

&

veya sivri uclu bir aletle cikariniz. Varsa sulama
halkasini cikariniz ve salmastra kutusunun icini, gleni ve
sulama halkasini temizleyiniz.

- Uygun 6lcl ve kalitedeki salmastrayr mil burcu tizerine
sararak uclarinin tam kapandigini goriniz.

- Itk halkayi ek yeri Uiste gelecek sekilde yerlestirip, gleni
kullanarak yerine itiniz.

- Varsa sulama halkasini yerine itiniz.

- Diger halkalari da ek yerleri bir alta, bir Uste gelecek
sekilde yerlerine itiniz.

- Son halkayl da yerlestirdikten sonra, gleni yerine
yerlestirip 6nce tamamen sikiniz. Boylece ezilen
salmastra halkalari salmastra kutusunun seklini alir.

+ Sonra somunlari gevsetiniz. Mili déndrerek somun-
lariyavas yavas tekrar sikiniz. Milin hafifce frenlendigini
fark ettiginiz zaman sikmayi durdurunuz.

- Pompayi calistirdiktan sonra salmastralardan damla
damla su gelmesi gerekir. Damla miktari dakikada 10
damladan az, 30 damladan fazla olmamalidir. Glen
somunlarini karsilikli olarak hafifce sikip gevseterek
uygun ayari bulunuz.

A

+ Salmastra bélgesinden akan suyun, cevre ve glivenlik
acisindan uygun bir yéntemle toplanmasini ve/veya
tahliyesini saglayiniz.

Glen ayari yaptiktan sonraki iki saat sonunda
salmastra sicakligini kontrol ediniz. Salmastra sicakligl,
ortam sicakligindaki suyu basan bir pompa icin 80°C' yi
gecmemelidir.

DiKKAT

Glen somunlarini sikarken bol kollu giysi giymeyiniz.
Aksi halde kolunuzu doénen mile kaptirmaniza ve
yaralanmalara sebep olabilir.
8.1.4. Kaplin
Bolum 6.4 ‘de belirtildigi gibi kaplin ayari sik sik kontrol
edilmelidir.

Asinmis olan lastikler mutlaka degistirilmelidir.

8.1.5. Tahrik

Motor Ureticisinin
ediniz.

isletme talimatlarina muracaat

8.1.6. Diger Elemanlar

Boru baglantilarinin ve contalarinin dizenli kontrolini
yapiniz, asinan parcalari degistiriniz.

8.2. Servis Hizmeti

Muisteri Hizmetleri Departmanimiz, satis sonrasi
hizmetleri/servis destegini saglamaktadir.

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakl tutulmustur.
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Isletmeci montaj/demontaj islemlerini yetkili veya
egitimli personele yaptirmalidir. Montaj/demontaj
isleminden 6nce pompanin icinin bos ve temiz olmasina
dikkat edilmelidir.

Bu fabrikamiz veya yetkili servislerimize gonderilen

pompalar icin de gecerlidir.

Sahada yapilacak tlim islemlerde, personel ve cevre
glivenligini saglaymniz.

Motor rulmanindaki asinma da ses seviyesini

arttirmaktadir.

Tesisatta ses seviyesini
olmadigini kontrol ediniz.

arttirici  etkenlerin  olup

9.1. Beklenen Guriiltii Seviyesi

Olctim kosullar:
- Olclim noktasinin pompadan uzaklg: 1m

- Calisma: Kavitasyonsuz
8.3. Yedek Parca + Motor: |EC standart motor
- Tolerans: +3Db
YPSP tipi pompalarin yedek parcalari, tretim tarihinden — —
itibaren ON_YIL MAS DAF MAKINA SANAYi AS. Motor Ses Basing Seviyesi [dB]
tarafindan temin edilme garantisi altindadir. Gucu Pompa ile Motor
PN [KW
Yedek parca siparislerinizde pompanizin etiketinde [ 1450/dev/dk™|72900 dev/dk
yazili olan asagidaki degerleri tarafimiza bildirilmesi <0,55 63 64
gerekmektedir: 0,75 63 67
Pompa Tipi ve Boyutu: 1 65 67
Motor Giicii ve Hizi: 15 66 70
Pompa Seri Numaras: 2.2 68 7
Debi ve Basma Yiiksekligi: 3 ) o7
Deponuzda yedek parca bulundurmak istiyorsaniz, ayni 4 2l 75
tipteki pompa sayisina bagli olarak iki isletme yili icin 5§ 72 33
asagidaki tabloda gorilen adetler firmamiz tarafindan :
tavsiye edilmektedir. 7.5 73 83
n 74 84
Tesisteki Esdeger Pompa Sayisi
Parca Adi 15 75 85
1-2 |3 |4|5]|6-7|8-9] 10+
Mil (Kama dahil) adet 1 1122 2 3 | %30 185 76 85
Cark (Adet) 1 11112 2 3 | %30 22 77 85
Gévde asinma halkasi T 112 2 3 | %30 30 80 93
Rulmanlar (Takim) 1T (11223 4 | %50 37 80 93
Govde igin O-Ring (Takim+1) 1 (11 ]2]2 |3 |%40 45 30 93
Milicin O-Ring (varsa) (Takim) 1 112123 4 | %50 55 82 95
Yumusak Salmastra (Takim) 212|233 4 | %50 75 83 95
Salmastra Iiurcu (Varsa) 11122 3 | %30 90 35 95
Kaplin lastigi (Takim) 1 212|313 4 | %50
110 86 95
Tablo 1: Yedek Parca Listesi 132 86 95
160 86 96

9. SES SEVIYESi VE TITRESIM

Ses seviyesini arttiran sebepler asagida belirtilmistir;

- Kaplin lastigi dagilmasi sonucu, kaplinlerin birbirine
temasi sonucunda ses seviyesi artar. (Kaplin eksen
ayarsizligi meydana gelir.)

Pompa zemine gerektigi gibi
titresimden dolayi ses seviyesi artar.
- Tesisatta kompansatér olmamasi ses ve titresimi
arttinir.

sabitlenmemisse,

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.

Tablo 2: Yiizey Basinc Seviyesi

(*) Ses koruma perdesi olmaksizin, sesi yansitan
ylzeyin Uzerindeki serbest sahada, pompadan 1 m
uzaklikta 6lcllen degerler.

Yukaridaki degerler maksimum degerler olup, dB (A)
birimindeki ylzey ses basinc diizeyi (LPA), olarak
gosterilmistir. TS EN ISO 20361' e uygundur.



10. DEMONTAJ, TAMIR VE MONTAJ

Pompa Uzerinde calismaya baslamadan énce bitin
elektrik baglantilarini sokinuz ve yanlistikla calistiril-
masini énlemek icin gerekli dnlemleri aldiginizdan emin
olunuz. "Guvenlik talimatlar" bélimuinde verilmis olan
talimatlara kesinlikle uyunuz.

10.1. Pompanin Sékiilmesi (Demontaj)

« Emme ve basma hattindaki izolasyon vanalarini
kapatiniz. Hava alma tapasini (260) ve bosaltma
tapasini ( 261) acarak pompa icindeki suyu bosaltiniz.

- Kavrama ve diger guvenlik muhafazalarini sékindz.
. Govde baglanti somunlarini (300), merkezleme
pimlerini ve rulman yatagi baglantilarini (30) sékiniiz.

. Salyangoz Ust govdesini (02) kaldirarak aliniz. Bu
sekilde pompanin i¢ parcalarini (cark, asinma bilezikleri)
kontrol etmek mimkin olur.

- Rulman yataklarini (30) salyangoz alt gévdeye (01)
baglayan civatalari sékinuiz.

« Rotor ve yatak grubunu kaldirarak disari aliniz.

« Pompa mili (60) Uzerindeki kaplin parcasini bir
cektirme yardimi ile sékiniz. Kaplin kamasini (211)
cikartiniz.
+ Rulman
sokintiz.

« Mil somunlarini (74) sokintiz rulman yataklarini (30)
rulmanlarla birlikte Milden (60) ayiriniz.

« Salmastra kutularini (50) mil Uzerinden cikariniz.

« Uygun bir cektirme kullanarak pompa carkini (25)
onundeki burclarla (70 - 73) birlikte cikartiniz.

- Bitln parcalan temizleyiniz, hasar gérmis veya
asinmis parcalari degistiriniz.

kapaklarinin  (34) baglanti civatalarini

10.2. Pompanin Montaiji

+ Montaj islemi Bolim 10.1'de verilen sékme isleminin
ters sirasinda yapilir. Bu konuda ekli montaj kesit resmi
size yardimci olacaktir. Asagida belirtilen noktalara
ozellikle dikkat ediniz:

« Soktliglnlz O-ringleri asla tekrar kullanmayiniz. Yeni
O-ringlerin sokilenler ile ayni élciilerde olmasina dikkat
ediniz. Montaj sirasinda O- ringlerin yerlerine diizglin
oturmus, ezilmemis, kaymamis veya araya sikismamis
olmasina dikkat ediniz.

« Salmastra kovanlarinin (70) ylizeylerini takmadan
once kontrol ediniz. Yuzeyleri asinmis, cizilmis veya
purtzli olan kovanlari yenileri ile degistiriniz.

+ Rulmanlari hafifce isitarak veya pres kullanarak mil
Gzerindeki yerlerine yerlestiriniz.

« Pompanin alt ve Ust govdelerinin temas ylizeylerinde
sizdirmazlik sivi conta ile saglanir. Montajdan énce bu
ylzeyler cok iyi temizlenmeli ve sonra sivi conta ile
kaplanmalidir. Bu ylizeyler arasinda asla diz conta
kullanmayiniz.

B

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur.
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11. OLASI ARIZALAR, NEDENLERI VE COZUMLERI

Asagidaki tabloda sik karsilasilan hatalar ve ¢ézlim énerileri verilmistir. Sorunu cé6zemediginiz durumlarda firmamiz
Musteri Hizmetleri Departmani’ na miiracaat ediniz.

Hatalar giderilirken pompa daima basingsiz ve calismiyor olmalidir.

OLASI ARIZALAR OLASI ARIZALARIN NEDENLERI OLASI ARIZALARIN COZUMLERI
- Pompa asir yiiksek bir cikis basincinda calisiyor. + Calisma noktasini yeniden ayarlayiniz,

Pompa yetersiz bir debi « Asiriylksek karsi basing. ‘ « Tesiste yabanci maddeleri kontrol ediniz.

sagliyor « Pompa ve/veya boru havay atamiyor, emis yapamiyor. « Pompa ve borunun komple havasini aliniz.

v « Boruda hava cepleri olusmus. « Borulama seklini degistiriniz.

- Tesisin Net Pozitif Emme Giicti (NPSH) cok az. = Sivi seviyesini yikseltiniz.
- Sistem basinci siparis degerinde belirtilenden daha az + Calisma basincini etiket degerine gére ayarlayin.
- Asirihiz. « Hiz distrilmeli.

Motor asirt yiklenmis - Pompalanan akiskanin yogunlugu veya viskozitesi « Motor glictini arttirmak gerekir.

sipariste belirtilen degerden daha yuiksek. - Hatal sigortayi degistirin, elektrik baglantilarini

- Motor iki fazda calisiyor. kontrol edin,

P b b

ompanin basma basinct - Sistem basinci siparis degerinde belirtilenden daha fazla. « Calisma basincini etiket degerine gére ayarlayin.

asiri yiksek

Kanln desitiri
Kaplin asinmis veya ayari bozuk. a;fhm ?IEg‘Igt\r\n veya ayarini yapin
Yatak sicakliklarinda artis - - Yagi degistirin, azaltin veya arttirin.
- Cokfazla, ok az ya da uygun olmayan yaglama. i ) . . ) .
var . « Carktaki dengeleme deliklerini temizleyin, yeni
Eksenel itmede artis var. 7

i asinma halkasi kullanin.
« Yenisalmastra baglayin,
« Salmastra burcunu degistirin.
« Glen somunlarini sikin.

Salmastradan asiri kacak + Salmastra bolgesinde asinma.
var + Glen gevsek.

Motor veya pompa rulmanlari asinmis.

Diistik manometrik yiikseklik. (Kavitasyon)
Guraltult calisma var - Kaplin asinmis veya ayari bozuk.

Performans egrisinin cok solunda veya saginda
calismak. (Debi cok az veya cok fazla)

- Degistirin.

« Cikis vanasini kisin.

« Kaplini degistirin veya ayarini yapin
- Pompayi etiket degerinde calistirin.

Pompa icinde asiri sicaklik | + Pompa ve/veya boru havayi atamiyor, emis yapamiyor. « Pompa ve borunun komple havasini alin.
artisi var « Debicok az. - Vanayi bir miktar agin.
« Pompa ve borunun komple havasini alin.
- Pompa ve/veya boru havayi atamiyor, emis yapamiyor. « Sivi seviyesini ylkseltin.
- Tesisin Net Pozitif Emme Yiikii (NPSH) cok az. « Yipranmis komponentleri yenisiyle degistirin.
+ Pompanin i¢ elemanlar asinmis. « Calisma noktasini etiket degerine gore ayarlayin.
. « Sistem basinci siparis degerinde belirtilenden daha az. « Strekli asiri yiiklenme durumunda, gerekirse
Pompa titresimli calisiyor .
- Kaplin ayari bozuk. carkin capini kiigiiltiin (torna edin).
« Cokfazla, cok az ya da uygun olmayan yaglama. « Kaplin ayariniyapin.
+ Rotor balanssiz. - Yagi degistirin, azaltin veya arttirin.
+ Hatali yataklar. « Carkiyeniden balans yapin.

- Yenivyatak kullanin.

Tablo 3: Olasi Arizalar, Nedenleri, Cozlimler

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur. G




12. POMPA BOYUT TABLOSU VE AGIRLIKLARI

Sekil 11: YPSP Pompa Boyut Resmi

FLANSLAR
No | Pompa Tipi DN DN Lp e f|lh |h2|b|ml|m2| nl |n2|se| A|B L |d(@)| Hp | G |Agirlk(Kg)
(Emme)|(Basma)
1 | YPSP 65-250 100 65 585 | 260 | 325|250 | M5 | 90| 240(200] 350 275| 18 | 275|225]| 60 | 28 | 432 | 500 105
2 | YPSP 80-250 280|140 300 482 | 575 145
125 80 674 12941380 2341190 —
3 | YPSP 80-360 135] 80 400|340] 19 275180 | 35 | 555 165
315 — 325 — 600
4 |YPSP100-250 o 0 72 | 312 |400 155 2701 225 525 180
151 1
5 |YPSP100-315 820 | 350 | 470 | 355 145 | 10| 290| 230] 435|350 22 | 365|325 587 | 690 330
6 |YPSP125-315 200 125 874 | 377 | 497 | 400] 200 75| 250] 200 470 400 20 400 350 45 | 665 | 750 -
7 |YPSP150-250 200 150 870 | 375|495 340] 270| 500 325 640 | 725 -
8 |YPSP125-400 150 125 375) 175 600|500 450|400 695 | 850 485
9 |YPSP150-315 500|400 400(350( 110 645 | 750 410
942 | 412 1530 370|300
10 |YPSP 150-400 200 150 400] 200 600]500 4751400 730 | 875 515
55
1 |YPSP 150-500 450 250 650550 550500 870 [1050 590
12 |YPSP 200-315 100 500 400] 23 |450(375 735 | 825 565
972 | 427 | 545 | 430 205 4301 360
13 |YPSP 200-400| 250 200 600] 500 525|425 788 | 950 645
14 |YPSP 200-500 1042 | 4471595 | 475 220 460] 390 550500 876 [1050 760
15 |YPSP 250-315 1062 | 457 | 605 480[ 410 525]425 8411950 750
500 225 650550 140 65
16 |YPSP 250-400 300 250 1042 | 447 | 595 460] 390 550|450 873 |1000 700
17 |YPSP 250-500 1062 | 457 | 605 | 525 | 240 480[ 410 600|500 952 | 100 850
18 |YPSP 300-450 100 | 480|620 | 690 | 340 550|620] 820|705 28 | 665560140 70 | 1057 | 1225 -
19 |YPSP 300-550 400 300 700 355]130| 770 | 840] 870|980| 30 | 765|645 T30 | 1410 -
1280 | 550 | 730 180 80
20 |YPSP 300-700 750 350 740]800] 8301950 35 | 750 | 650 1252 11400 -
21 |YPSP 350-500| 400 350 1290 | 570 | 720 | 630 315 | 150{ 600 500 800| 650| 28 [ 650550140 75 | 1055 (1200 1750

&

Tablo 4: YPSP Pompa Boyut Tablosu ve Agirliklar

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakl tutulmustur.
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13. SIKMA MOMENTI 14. POMPA FLANSLARINA GELEN KUVVET VE
MOMENTLER
MAKSIMUM SIKMA MOMENTI (Nm)
: " N N Uygulanan yuklerin tamami musaade edilen azami
VIDA CAPI S o o .
> Sinif Ozellikleri degerlere ulasmadiginda, asagidaki ilave sartlarin
8.8 10.9 saglanmasi kaydiyla, bu yiklerden biri normal siniri
M4 3.0 uu asabilir:
M5 59 87 - Bir kuvvetin veya bir momentin herhangi bir bileseni,
M6 10 15 miisaade edilen azami degerin 1,4 kati ile siniflanmali,
M8 25 36 - Her bir flansa etkiyen gercek kuvvet ve momentler
V10 49 72 asagidaki formull saglamalidir:
M12 85 125 ( 3 IFlgergek )2 + ( % M gergek )2 <2
M14 135 200 2 |Flmiisaade editen azami 3 [MImisaade editen azami/
M16 210 310
M8 300 430 Burada; 2 [Flve XM gercek ve musaade edilen azami
M20 425 610 degerlerin cebirsel isaretleri dikkate alinmaksizin,
M22 580 820 pompa seviyesindeki (giris flansi + cikis flansi) her bir
V24 730 1050 flans (giris ve cikis) icin aritmetik ytklerin toplamidir.
M27 1100 1550
M30 1450 2100
M33 1970 2770
M36 2530 3560
Tablo 5: Sikma Momenti Tablosu
Kuvvetler Momentler
L. Flanslar DN Emme Flansi Basma Flansi Emme Flansi Basma Flansi
Pompa Tipi
N N Nm Nm
Emme | Basma
Fy | F. F. Fy F. F. m, M, M, m, M, M,
YPSP 65-250 | 100 65 |1276]1029| 1143 | 800 | 648 | 705 | 476 | 552 | 667 | 419 | 457 | 571
YPSP 80-250
125 80 1505|1219 | 1352 | 952 | 781 | 857 | 571 | 724 | 800 | 438 | 495 | 610
YPSP 80-360
YPSP 100-250
150 100 |1905(1543 | 1714 | 1276 | 1029 | M43 | 667 | 781 | 952 | 476 | 552 | 667
YPSP 100-315
YPSP125-315 | 200 | 125 |2552[2057] 2286 1200 [ 1391 [1695
1505 | 1219 | 1352 571 | 724 | 800
YPSP 125-400 [ 150 125 [1905[1543 | 1714 667 | 781 [ 952

YPSP 150-250
YPSP 150-315
YPSP 150-400
YPSP 150-500
YPSP 200-315
YPSP 200-400| 250 200 |[3181 2571 | 2838 2552 | 2057 | 2286 | 1200 | 1391 | 1695 | 876 | 1010 | 1238
YPSP 200-500
YPSP 250-315
YPSP 250-400| 300 250 3810|3067 3410 | 3181 | 2571 | 2838|1638 | 1886 | 2305|1200 | 1391 | 1695
YPSP 250-500
YPSP 300-450
YPSP 300-550 300 3810 | 3067 | 3410 1638 | 1886 | 2305
YPSP300.700 400 5067|4095 4552 2629| 3029 | 3695

YPSP 350-500 350 4438 3581 | 3981 2097| 2422 | 2956

200 150 2552|2057 2286 | 1905 | 1543 | 1714 |876,2| 1010 | 1238 | 667 781 952

Tablo 6: Pompa Flanslarina Gelen Kuvvet Ve Momentler Tablosu

Pompa flanslarina gelen kuvvetler TS EN ISO 5199 standardina gore hesaplanmistir. Hesaplamalar dékme demir ve bronz
malzemeler icin gecerlidir. Paslanmaz malzemeden imal edilen flanslara gelecek kuvvet ve momentler yaklasik olarak tablodaki

momentlerin iki kati olacaktir.
Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur. a



15. YPSP KESIT RESMi ve PARGA LISTESI

20 83 S 50 @ X0 25 05275 3030 20 ZF0 3 211 6D

Sekil 12: YPSP Kesit Resmi (Yumusak Salmastrali Dizayn)

Parca No|Parca ismi Parca No[Parca ismi
01 Alt Govde 88  [SuSiperi
02 |Ust Gévde 200 [Bilyali Rulman
05 |Govde Asinma Halkasi 201 |Masurali Rulman
25 Cift Emisli Cark 210 |Cark Kamasi
30 Rulman Yatagi 21 Kaplin Kamasi
34 |Rulman Kapagi (Kaplin Tarafi) 240 |Yumusak Salmastra
50 |Salmastra Kutusu 260 |Doldurma Tapasi
55 Salmastra Gleni 270 |Gresor
56 |Sulama Halkasi 276 |Ayar Muslugu
60 |Pompa Mili 300 |Govde Saplama ve Somunu
70 |Pompa Mili 310 |Glen Saplama ve Somunu
73 Ara Burc 320 |Alti Kose Civata
74 |Mil Somunu 400 |0-Ring (Gévdeicin)

Tablo 7: YPSP Kesit Parca Listesi

b Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakl tutulmustur.
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16. YPSP PATLATILMIS GORUNUM

Sekil 13: YPSP Patlatilmis Gorinim

Parca No|Parca Ismi Parca No|Parca Ismi
1 Pompa Govdesi 21 Kaplin Kamasi
20 Cark 240 Yumusak Salmastra
30 Rulman Yatagi 260 Doldurma Tipasi
34 Rulman Yatagi Kapagi 300 Glen Saplamasi
39 Destek Ayak 301 Govde Saplamasi
50 Salmastra Kutusu 302 Govde Saplamasi
54 Glen 320 Alti Késeli Civata
56 Sulama Halkasi 321 Alti Késeli Civata
60 Pompa Mili 360 Alti Koseli Somun
65 Cark Somunu 361 Glen Altr Koseli Somun
200 | BilyeliYatak 362 Alti Koseli Somun
210 Cark Kamasi 400 0-Ring

Tablo 8: YPSP Patlatilmis Gorlintim Parca Listesi

Teknik bilgilerde degisiklik yapma hakki firmamizca sakli tutulmustur. @
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o> masdaf
garanti belgesi

SATIS SONRASI HIZMETLER MUDURLUGU

Garanti Belgesi uygulamasiyla ilgili herhangi bir bilgi ihtiyaci gerektiginde
veya herhangi bir sorun oldugunda asagidaki MAS DAF Makina Sanayi A.S.
Satis Sonrasi Hizmetler Miidiirliiklerine basvurulabilir.

merkez :

MAS DAF MAKINA SAN. A.S.
Orta Mah. Atayolu Cad.

No: 16 Tuzla / ISTANBUL
(0216) 456 47 00

Dikkat : Bu kisim muisteride kalacak

fabrika diizce

Istiklal Mah. 1. Cad. Organize Sanayi Bélgesi
No: 10, 81600 Merkez / DUZCE

Tel.: (0380) 553 73 88 - 89

Fax: (0380) 553 7129



imalatgi veya ithalate firmanin

iinvan: MAS DAF MAKINA SANAYI A.S.
adresi: istiklal Mah. 1.Cad. Organize San. BéL.
No: 10, 81600 Merkez / Diizce
telefon: (0216) 456 47 00 Diizce: (0380) 553 73 88-89
telefaks: (0216) 455 14 24 Diizce: (0380) 553 7129

firma yetkilisinin

imzasi ve kasesi:

malin

cinsi: pompa / hidrofor
markasi: MAS DAF
modeli: ekli liste

bandrol ve seri no:

azami tamir stiresi: yirmi is gtinti
garanti siiresi: 2yl

satici firmanin

tnvani:
adresi:

tel-faks:

e-posta:

fatura tarihi ve no:
teslim tarihi ve yeri:
yetkilinin imzasi:
firmanin kasesi:

Dikkat : Bu kisim miisteride kalacak ve
garanti stiresi boyunca muhafaza edilecektir.

» masdaf

L @4




imalatci veya ithalatci firmanin

tnvani:
adresi:

telefon:
telefaks:

firma yetkilisinin

MAS DAF MAKINA SANAYI A.S.

istiklal Mah. 1.Cad. Organize San. BéL.

No: 10, 81600 Merkez / Diizce

(0216) 456 47 00 Diizce: (0380) 553 73 88-89
(0216) 455 14 24 Diizce: (0380) 553 7129

imzasi ve kasesi:

malin

cinsi:

markasi:

modeli:

bandrol ve seri no:
azami tamir siiresi:
garanti stiresi:

satici firmanin

tnvani:
adresi:

tel-Ffaks:

e-posta:

fatura tarihi ve no:
teslim tarihi ve yeri:
yetkilinin imzasi:
firmanin kasesi:

pompa / hidrofor
MAS DAF
ekliliste

virmi is gtinii
2yl

Dikkat: Garanti Belgesi doldurulduktan sonra bu kisim
satici bayii tarafindan kesilerek bulundugu bolgedeki B d
MAS DAF Makina Sanayi A.S. Satis Sonrasi Hizmetler " mas a

Miidiirliigtine génderilecektir.




:) mas daf | garanti sartlari

1) Garanti stiresi, malin teslim tarihinden itibaren baslar ve 2 yildr.

2) Malin biittin parcalari dahil olmak iizere tamami garanti kapsarmindadir.

3) Malin ayipli oldugunun anlasilmasi durumunda tiiketici, 6502 sayili
Tliketicinin Korunmasi Hakkinda Kanunun 11 inci maddesinde yer alan;

a- S6zlesmeden dénme,

b- Satis bedelinden indirim isteme,

c- Ucretsiz onarilmasini isteme,

¢- Satilanin ayipsiz bir misli ile degistirilmesini isteme, haklarindan birini
kullanabilir.

4) Tiiketicinin bu haklardan iicretsiz onarim hakkini secmesi durumunda saticr;
iscilik masrafi, degistirilen parca bedeli ya da baska herhangi bir ad altinda
hicbir ticret talep etmeksizin malin onarimini yapmak veya yaptirmakla
yukimlidiir. Tiiketici licretsiz onarim hakkini lretici veya ithalatciya karsi da
kullanabilir. Satici, tretici ve ithalatgi tiiketicinin bu hakkini kullanmasindan
miiteselsilen sorumludur.

5) Ttiketicinin, licretsiz onarim hakkini kullanmasi halinde malin;

- Garanti stiresi icinde tekrar arizalanmasi,

- Tamiri icin gereken azami siirenin asilmasi,

- Tamirinin mimkdin olmadiginin, yetkili servis istasyonu, satici, liretici veya
ithalat¢i tarafindan bir raporla belirlenmesi durumlarinda;

tiiketici malin bedel iadesini, ayip oraninda bedel indirimini veya imkan varsa
malin ayipsiz misli ile degistirilmesini saticidan talep edebilir. Satici, tiiketicinin
talebini reddedemez. Bu talebin yerine getirilmemesi durumunda satici, lretici
ve ithalatc miiteselsilen sorumludur.

6) Malin tamir stiresi 20 is giiniinii gecemez. Bu slire, garanti stiresi icerisinde
mala iliskin arizanin yetkili servis istasyonuna veya saticiya bildirimi tarihinde,
garanti stiresi disinda ise malin yetkili servis istasyonuna teslim tarihinden
itibaren baslar. Malin arizasinin 10 is gtinti icerisinde giderilememesi halinde,
tretici veya ithalatci; malin tamiri tamamlanincaya kadar, benzer 6zelliklere
sahip baska bir mali tiiketicinin kullanimina tahsis etmek zorundadir. Malin
garanti siiresi icerisinde arizalanmasi durumunda, tamirde gecen stire garanti
stiresine eklenir.

7) Malin kullanma kilavuzunda yer alan hususlara aykirt kullanilmasindan
kaynaklanan arizalar garanti kapsami disindadir.

8) Tiiketici, garantiden dogan haklarinin kullanilmasi ile ilgili olarak cikabilecek
uyusmazliklarda yerlesim yerinin bulundugu veya tiiketici isleminin yapildigi
yerdeki Tiiketici Hakem Heyetine veya Tiiketici Mahkemesine basvurabilir.

9) Satici tarafindan bu Garanti Belgesinin verilmemesi durumunda, tiiketici
Giimriik ve Ticaret Bakanligi Tiiketicinin Korunmasi ve Piyasa Gézetimi Genel
Miidiirliigiine basvurabilir.

Dikkat : Bu kisim muisteride kalacak




NOTLAR:




Omasdaf

Merkez

Orta Mahallesi, Atayolu Caddesi

No: 16 Tuzla 34956 Istanbul / Tiirkiye
Tel: 0216 456 47 00

Miisteri Hizmetleri: 0850 888 8 627

e-mail: info@masdaf.com
www.masdaf.com



